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Anwendung Wassersackrohre schiitzen Druck-
meRgerate vor Ubermassiger Erwar-
mung, bedingt durch die Temperatur
des MeRstoffs.

Das Druckmef3gerat wird direkt auf
dem Wassersackrohr oder unter
Zwischenhaltung eines Absperrorgans
befestigt. Im gebogenen Teil bildet
sich Kondensat, welches eine uber-
massige Erwarmung verhindert.

Wir empfehlen, vor Inbetriebnahme
Flussigkeit einzufillen.

Bei extrem hohen Temperaturen ist
eine genligend lange Leitung vorzu-
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sehen.
Werkstoff Stahl
Edelstahl
Ausfuhrung DIN 16 282 oder handelsiibliche
Formen.
Auswabhltabelle
Anschlisse Betriebsdaten
MaRbilder Werkstoff Ident-Nr.
Eintritt Austritt Druck bar Temp. °C
Stahl N 5013.0
Zapfen Spann- 100 120
Gl/2 Muffe 80 300
G1/2 63 400
Edelstahl N 5013.1
DIN 16282 Form A
145
Stahl N 5013.2
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Anschweif3- Spann- 100 120
ende Muffe 80 300
@ 20 G1/2 63 400
Edelstahl N 5013.3
DIN 16282 Form B
Stahl N 5014.0
Zapfen Spann- 100 120
G1/2 Muffe 80 300
G1/2 63 400
Edelstahl N 5014.1
DIN 16282 Form C
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Wassersackrohre

Auswahltabelle

Anschlisse Betriebsdaten
MaRbilder Werkstoff Ident-Nr.
Eintritt Austritt Druck bar Temp. °C
T
Stahl N 5014.2
A
oA )
g ( }) AnschweiB- Spann- 100 120
N AN ende Muffe 80 300
L o = @ 20 G1/2 63 400
i ! Edelstahl N 5014.3
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DIN 16282 Form D
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o Stahl J 66 865.1
= 25 20
. o 16 120
8 4 G2 G2 10 200
“; Ny 6 250
- T & 2,5 300
2 & | i Edelstahl 166 865.2
i
< Spann- 25 20
2N T Muffe 16 120
i1 Gl/2 GY/2 10 200
‘§ 6 250 Stahl J 66 866.1
2 2,5 300
25 20
16 120
Gt/2 Gl/2 10 200
6 250 Stahl J 66 867.1
2,5 300
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59 _al & Spann- 25 20
= Muffe 16 120
G1/2 G1/2 10 200
45 6 250 Stahl J 66 868.1
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