Drosselvorrichtungen

Anwendung

Werkstoff

Ausfiihrung

Auswahltabelle

bei Pulsationen des MeRstoffs, plotzli-
chen Druckbe- und -entlastungen,
zum Schutz vor schwingender Anzeige
und Beschadigung des Druckmef3-
gerates.

Drosselschrauben werden in das im
Stutzen des DruckmeRgeréats vor-
gesehene Gewinde eingeschraubt.
DruckstolRdampfer werden

dem DruckmefRgerat vorgeschaltet

Messing
Stahl
Edelstahl

feste Drosselwirkung (Drosselschrau-
ben). Einstellbare Drosselwirkung
von auf3en und von innen (Druckstof3-
dampfer).

Einstellbare Drosselwirkung nur

bei Druckentlastung wirksam (Riick-
schlagdrossel)

MaRbilder Anschuf3 Drosseldurchmesser Werkstoff Ident-Nr.
Drosselschraube a=02 Messing A 5082.2
a=0,3 Messing A 5082.3
M3 a=04 Messing A 5082.4
fur Geréate
NG 63 und kleiner a=05 Messing A 5082.5
a=04 Edelstahl A 5082.16
a=0,2 Messing A 6226.2
a=0,3 Messing A 6226.3
M4 a=0,4 Messing A 6226.4
fur Geréate
NG 80 und grosser a=05 Messing A 62265
a=0,3 Edelstahl A 6226.19
a=0,4 Edelstahl A 6226.20
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Anschlisse Betriebsdaten
MaRbilder Werkstoff Ident-Nr.
Eintritt Austritt Druck bar Temp. °C
DruckstoRRdampfer
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